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TRADICE I BUDOUCNOS

M782A - 3D pero RP100 s displejem
Navod k pouziti

Véazeni zékaznici,

dékujeme Vam za Vasi davéru a za nakup tohoto produktu. Tento navod k obsluze je sou€asti vyrobku.
Obsahuje dllezité pokyny k uvedeni vyrobku do provozu a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym
osobam, dbejte na to, abyste jim odevzdali i tento navod. Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu
kdykoliv precist!

Informace o produktu:

Tipy pro bezpecné pouZiti:

Nepouzivejte pero v koupelné ani v mistech, kde mlze pfijit do kontaktu s vodou, jedna se o elektricky
pfistroj.

Pero se pfi pouziti zahfiva, dbejte zvySené pozornosti pfi jeho pouZiti a pfedejdéte popaleninam.

Pero mohou samostatné pouZivat osoby starSi alespori 14 let a dospéli.

Pero neni vodéodolné ani nerozbitné. Je zakdzano pero rozebirat a nebo do néj vkladat jiné objekty nez
struny uréené k 3D tisku.

Pero je ur€eno k pouziti s PLA / ABS strunami. Prameér strun je 1,75+0,02mm. Pouzivejte originalni struny,
neoriginalni material maze pero poskodit.

Po pouuziti pero vzdy odpojte od zdroje a ujistéte se, ze jste vysunuli strunu.

Pfi pouziti delSim nez hodinu je tfeba pero alespor na 60 sekund vypnout.

@ Powr Soakel Power socket: pfipojeni ke zdroji

@ anent loadine hole  Filament loading hole: vstup odvijeni struny

Mode selection / heating-up key: tla€itko pro vybér
ma&du a zvySeni teploty.

LCD display screen: displej LCD

D Display Scre : - Mode selection / heating down key: tlagitko pro vybér
tion /@ & .I .., ~modu a snizeni teploty
' it Koy "~ Unloading / return filament key / turn-off key: tlagitko
navijeni struny a tlacitko napajeni
_ ! Forrric Ko Turn-on key / preheating key / discharge key :
Speed Key @ - (R —® Preheatingkey Tlacitko zapnuti, vybiti a nahfivani.
D e Ken

Speed key: tlacitko rychlosti
Pen Buckle: uchyt
Nozzle: hrot

@® Nozzle

Specifikace tvaru struny:
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Pouziti:

1. Pfipojeni ke zdroji:

pfipojte pero pomoci kabelu (5V/2A) ke zdroji energie

2. Vybér médu:

Stisknéte tlacitko napajeni na 2 sekundy a zacne svitit Zluté svétlo. Na displeji se objevi PLA. Stisknéte
tlaCitko médu a prepnete na oznaceni materialu ABS.

3. Stav nahfivani:

Po potvrzeni materialu stisknéte tlaCitko nahfivani a ¢ervena LED zacne svitit, coz znamena, Ze se pero
preplo do stavu nahfivani. Po dosaZeni potfebné teploty se rozsviti zelena LED.

4. Odvijeni struny

Do pera vlozte strunu, stisknéte tla€itko navijeni struny pro navijeni a pockejte dokud neuvidite strunu vylézat
hrotem pera.

5. Vyjmuti struny z pera po ukonCeni prace:

Znovu stisknéte tlaCitko navijeni struny a ta se zaCne vracet. Pro zastaveni zpétného chodu stisknéte tlaCitko
dlouze. Zpétny chod s automaticky ukon¢i i po 30 sekundach.

6. Tlacgitko rychlosti:

Posunem tlacitka rychlosti urCujete rychlost odvijeni struny.

7. Nastaveni teploty:

Teplotu muzete pfidavat nebo ubirat pomoci tlagitek pro zménu teploty.

8. Zména nastaveného materialu:

Pfed zménou materialu je tfeba kompletné vyjmout strunu.

9. ReZim spanku:

Pfi bézném pouZiti, pokud neni pero pouzivano déle jak 5 minut, pfejde do rezimu spanku. Stisknutim tlacitka
nahfivani jej opét aktivujete.

10. po ukonéeni €innosti nezapomente vyjmout strunu a pero vypnout.

Bézné chyby:
Chyba PFicina Reseni
Indikace pfipojeni ke zdroiji Chyba zdroje Vymérite zdroj
nesviti
Chyba USB kabelu Vymérite USB kabel
LED indikator se ani po delSi Mala kapacita zdroje Vyménte zdroj
dobé nerozsviti zelené
Pero neni mozné nahrat Mala kapacita zdroje Vymérite zdroj
Chyba USB kabelu Vymérite USB kabel
Struna se neposunuje spravné a | Z hrotu se nevysunuje Vyjméte strunu, odstfihnéte cca
neni schopna projit hrotem poZzadované mnozstvi materidlu | 3cm struny pry¢ a znovu ji vioze.
Dvejte na spravné zarovnani
struny.
Struna proklouzla Vyjméte strunu a vymérite ji za
novou.
Chyba navinu sturny Vyjméte strunu, odstfihnéte cca
3cm struny pry¢ a znovu ji vioze.
Dvejte na spravné zarovnani
struny.

Specifikace produktu:
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Cista vaha: 60g

Velikost: 190x30x45

Zdroj energie: 5V / 2A

Adaptér propojeni: AC 100V-240V 50/60Hz, 0,35A
Napéti: DC +0,25V

Material strun: PLA 1,75+0,02mm / ABS 1,75 + 0,02mm
Teplota tisku: 160-235°C

Pracovni podminky: 10°C-35°C, relativni vihkost <85%
Méd navinu materidlu: Po stisku se navinuje automaticky

Udrzba a ¢éisténi:

Produkt nevyzaduje zadnou udrzbu. K &isténi pouzdra pouzivejte pouze mékky, mirné vodou navlhéeny
hadfik. Nepouzivejte zadné prostfedky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédla (fedidla barev a lak(), nebot
by tyto prostfedky mohly poskodit pouzdro produktu.

Recyklace:

Elektronické a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu. Likviduje odpad na konci
doby zivotnosti vyrobku pfiméfené podle platnych zakonnych ustanoveni. Setiete Zivotni prostfedi a pfispéjte
k jeho ochrané!

Zaruka:

Na tento produkt poskytujeme zaruku 24 mésicl. Zaruka se nevztahuje na Skody, které vyplyvaji z
neodborného zachazeni, nehody, opotfebeni, nedodrzeni navodu k obsluze nebo zmén na vyrobku,
provedenych tfeti osobou.
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