HADEX
Navod k obsluze

Pajeci stanice PO91A - 858D
Vazeni zakaznici,
dékujeme Vam za Vasi dlvéru a za ndkup tohoto produktu. Tento navod k obsluze je souéasti
vyrobku. Obsahuje dilezité pokyny k uvedeni vyrobku do provozu a k jeho obsluze. Jestlize

vyrobek predate jinym osobam, dbejte na to, abyste jim odevzdali i tento ndvod. Ponechejte si
tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv precist!

Popis:

Tato fada produktd ma antistaticky design, vysoce pFesny inteligentni obvod tizeni teploty,
jednoduchy provozni rezim, ktery Cini vasi praci pohodInéjsi a efektivnéjsi a Setfi vas pracovni
prostor. Tento stroj vyuziva vysokovykonny topny clanek, ktery ma vlastnosti rychlého ohfevu
a vynikajicich charakteristik obnovy teploty. Horkovzdusna pajeci stanice vyuziva
vysokorychlostni ventilator bez stalého chodu s dlouhou Zivotnosti, ktery ma stabilni proudéni
vzduchu a jemny proud vzduchu a umoznuje libovolné upravit velikost vétru. Inteligentni rezim
chlazeni je nastaven a teplota ohfivace je nizsi nez 100 ° C, aby se automaticky dostal do
Usporného stavu. Ma také funkci automatického testu poruchy (tato funkce je k dispozici pouze
u modell inteligentniho digitalniho zobrazeni).

SEZNAM BALEN{

Hlavni zdroj - 1

Odvzdusniovaci konzola - 1

Rukojet pro svafovani horkym vzduchem - 1

Tryska - 3

Zelezna konzola (vcetné Cistici houby) 1 (modely funkcnich pajecek)
Rukojet pajeciho Zeleza 1 (modely funkénich pajecek)

Napajeci kabel 1

Pokyny 1

Zarudni list 1

UPOZORNEN{

1. Pred pouzitim si peclivé prectéte tuto prirucku.

2. Pfed pouzitim nezapomente pajeci stanici uzemnit, jinak by mohlo dojit k nebezpedi.

3. PFi pouzivani tohoto zafizeni se ujistéte, ze jste pFipojili horkovzdusnou pajeci stanici a
rukojet pajeci stanice a poté zapnéte napajeni. Zakrut neni pfipojen. Nepfipojujte napajeci
zdroj ani se nedotykejte vystupni zasuvky rukama. Hrozi nebezpedi elektrické energie!

4. Je zakazano umistovat kovové cizi télesa nebo cizi pfedméty do sitoviny na pfedni strané
vystupu vzduchu. Topné téleso miZe poskodit stroj a také mize dojit k elektrickému $oku.

5. Neposkozujte stitek, pokud je poskozen, bude zarucni servis neplatny.

6. Pokud je stroj vypnuty, pokud selze a nelze jej pouzit, obratte se na dodavatele nebo
odbornika, ktery provede udrzbu. UZivatelé by neméli otevirat pouzdro, aby se zabranilo Urazu
elektrickym proudem

7. Nepouzivejte pristroj v blizkosti hotlavych plynd, kapalin, papiru nebo hoFlavych predmétd,
abyste zabranili vzniku pozaru.

8. Béhem pouzivani je vystup vzduchu a vzduchova tryska extrémné horka. Nedotykejte se ani
neoprasujte pokozku p¥imo horkym vzduchem, mizZete zp{sobit vysoké nebezpedi popaleni.

9. Nerozebirejte sestavu rukojeti ani s ni netfepejte. Mizete zplsobit pokozeni topného télesa
nebo hlavni jednotky.

10. Po kazdém pouziti poloZte rukojet do konzoly drzadla. Horkovzdu$na pajeci stanice ma
inteligentni funkci chlazeni. Stadi poloZit rukojet do drzaku a automaticky se ochladi na teplotu
nizSi nez 100 °C. Automaticky vstoupi do Usporného rezimu, béhem kterého se nevypne hlavni
vypinac ani zastrcka.

11. V désledku Gsporného stavu spotiebuje tento spotiebi¢ uréité mnozstvi elektrické energie.
Pokud se zafizeni delSi dobu nepouziva, vypnéte hlavni vypina¢ napajeni na zadni strané
pfistroje a odpojte sitovou zastréku.
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Sériovy panel produktu Uvod:

YAIKO®G58  Model 858: Instrukce (viz obrazek 1)

. tlacitko pro nastaveni teploty

. tlacitko pro nastaveni rychlosti proudéni vétru
. kalibrace teploty horkého vzduchu

. konektor sestavy rukojeti horkého vzduchu

. vypinac

. kontrolka topeni

. indikator hlasitosti vzduchu
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Obrazek 1

858D (viz obrazek 2)
TAIKD®GE8D 1 zobrazeni teploty
1\ _— 2 knoflik pro nastaveni rychlosti proudéni vétru
T 3 nastaveni teploty tladitko
300.—7 4 tlacitko pro nastaveni teploty
3 5 konektor sestavy rukojeti horkého vzduchu
4 6 vypinac
./ 4 7 Indikator topeni

¥
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Obrazek 2
TAIKD® 8586 (viz obrégek 3) )
1w TAND'B586 1 kontrolka ohfevu teplého vzduchu
e || @ 2 indikator hlasitosti vzduchu
5. Tl L4 3 kontrolka teploty na svafovacim stole
2. 4 knoflik pro nastaveni teploty svarovaciho stolu

o 5 knoflik pro nastaveni teploty horkého vzduchu
7 ot g 6 knoflik pro nastaveni pritoku rychlosti vétru
7 kalibrace teploty horkého vzduchu

8 kalibrace teploty svarovaci lavice

P 9 svafovaci spinac
/ Q | 4+4—9 10 konektor sestavy rukojeti svafovaciho stolu
127 4= JIN 11 konektor sestavy rukojeti horkého vzduchu
11 12 spinac horkého vybuchu
Obrazek 3
1‘?}.’.‘2‘8585“. 8586A (viz obrazek 4)

1 displej teploty teplého vzduchu

2 tlacitko pro zvyseni teploty horkého vzduchu
3 tlacitko pro snizeni teploty horkého vzduchu
4 knoflik pro nastaveni rychlosti vétru

5 kontrolka ohfevu svarovaciho stolu

6 knoflik pro nastaveni teploty svarovaciho stolu
7 spinac horkého vzduchu

8 kalibrace teploty svarovaci lavice

9 kalibrace teploty horkého vzduchu

10 konektor sestavy drzaku horkého vzduchu
11 konektor rukojeti svafovaciho stolu

12 svarovaci spinac

11 10
Obrazek 4
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NAZEV KOMPONENTU:

Popis nasledujiciho obrazku 8586A

1 hlavni zdroj

2 rukojet pro svafovani horkym vzduchem
3 drzak rukojeti podlozky

4 rukojet svafovaci podlozky

5 drzak svarovaci lavice

6 prepinac funkci spinace horkého vzduchu
7 spinac funkce svarovaciho stroje

8 konektor rukojeti svarovaciho stolu

9 rukojet horkovzdusného konektoru

IACD°g5860 2
g £ 4 8586D modelu

o Pl e (viz obrazek 5)

sOLDERING ot aim 1 zobrazeni teploty svarovaciho stolu
2 zobrazeni teploty horkého vzduchu
3 snimac teploty
4 ovladaci knoflik pro nastaveni rychlosti vétru
5 kalibrace teploty zeleza
6 kalibrace teploty horkého vzduchu
7 spinac horkého vzduchu
8 konektor sestavy drzaku horkého vzduchu
9 konektor rukojeti svarovaciho stolu
10 svarovaci spinac

Obrazek 5

Bezpecnost:
¢ Z bezpeénostnich a schvalovacich dlvodd (CE) neni povoleno svévolné prestavovani a/nebo

pozménovani produktd.

e Pristroj nesmi byt vystaven Zzadnym extrémnim teplotdm (< -10°C / > +50°C), silnym
vibracim nebo silnému mechanickému zatizeni.

e Tento produkt neni zadnou hrackou a nenalezi do détskych rukou. Déti by mohly spolknout

dily pristroje nebo se zranit

Pouziti:

1. Montaz vzduchovych trysek

(a) Vyberte trysku, ktera odpovida velikosti integrovaného bloku IC. (Pajeci stanice s dvojitym
pouzitim horkého vzduchu a pajeci stanice Ize pFipojit samostatné)

(b) Zasurite nastavec vzduchové trysky z vodici drazky a otocte ji ve sméru hodinovych
rucicek.

2. Pripojte drzadlo stolniho horkého vzduchu k hlavni jednotce.

(a) Zarovnejte zasuvku rukojeti (nahoru na drazku) pomoci konektoru rukojeti a vliozky.
(b) Po vlozeni utahnéte vnéjsi matici ve sméru hodinovych rucic¢ek, aby se zabranilo padu
rukojeti béhem pouzivani.
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3. Po instalaci vzduchové trysky zapnéte prisludny spina¢, mizZete se vyhnout provoznimu
stavu, topny c¢lanek se zahreje, kdyz teplota dosahne nastavené hodnoty, indikator topeni
bude blikat.

Upozornéni: Kdyz je tepelna pistole umisténa na ram rukojeti, mechanismus vstoupi do stavu
spanku; kdyz je rukojet smérem dold, zatizeni vstoupi do funkéniho stavu.

4. Nastaveni pritoku vzduchu horkovzdusnou pajeci stanici

(1) Velikost pritoku vzduchu Ize nastavit podle skuteéného provozu. Doporuéujeme, aby
soucasti byly pouzity bez vyfukovani. Stroj je poprvé spustén ve studeném stroji a teplota je
nastavena na 300 ° C nad obloukem, proudéni vzduchu musi byt nastaveno na 4 nebo vice,
coz mUze prodlouzit Zivotnost topného télesa.

(2) Vzhledem k tomu, Ze vy$ka stolu pro svafovani vzduchem je tmérnéa plose prifezu
vystupu vzduchu, pfi pouziti prifezu prichodu vzduchu menséi nez 15 mm2 pouZivejte vice ne?
5 stupiil pritoku vzduchu.

5. Nastaveni teploty

Doporucujeme, aby byla teplota nastavena na pfiblizné 300-350 ° C, uzivatelé mohou také
provadét odpovidajici nastaveni podle svych potreb v redlném pouziti, ale pro bezpecnost
citlivych sou&asti nebo desek plo$nych spoji doporu¢ujeme, abyste se sezndmili s piislusnymi
informacemi o zafizeni, pokud je to mozné, pouziva se pajeni s nizkou teplotou.

6. Po dokonceni nastaveni Ize provadét svarovani horkym vzduchem nebo odvadénim cinu
(nasledujici je pouze orientacni):

(1) Pfi odstranovani cinu: nejdrive vlozte spravné mnozstvi tavidla na svarovaci ¢ast, potom se
vzduchova tryska vyrovnava se svafovaci ¢asti, aby se dosahlo rovnomérného ohfevu. Po
roztaveni pajky se pouzije ovladac¢ IC (nebo IC saci pero). Jeho souvisejici saci a demontazni
nastroje) odstrante soucastky IC a dalsi soucasti.

(2) Béhem procesu spojovani: nejprve aplikujte odpovidajici mnozZstvi pajeci pasty na dilCi
olovéné podlozky, umistéte pozadované soucasti SMT na pajeci desku plodnych spojd,
predehrejte soucasti SMT a potom privedte pfivodni vodice. Rovhomérné rozprasujte horky
vzduch pro svarfovani, po dokon&eni svarovani odstrarite zbytkovy tok. Svarovani mdze byt
provadéno horkym vzduchem, ale mize také zpUsobit problémy, jako jsou pajeci kulicky nebo
pajky. Doporucujeme peclivé zkontrolovat soucasti pajeni po pajeni.

PFi vylouceni prepracovani sou¢astek SMT na desce plosnych spojt doporu¢ujeme vyhnout se
pajeni na soucastech a podlozkach na desce plo&nych spojl, pokud se vyvarujete sparovani
soucCastek SMT, a pak je pred pouzitim SMT zpracujete do roviny: Svarovani soucasti, které
mohou zlepsit kvalitu svafovani a Uspésnost svafovani.

7. Pfi zpracovani velkoploSnych komponent BGA Ize pouzit horkovzdusné odpajeci stanice a
stanice predehfivani a udrzbové nosice Ize provozovat spole¢né.

UPOZORNEN{

Je zakazano pracovat s nizkym proudem vzduchu a vysokou teplotou po dlouhou dobu, coz
vazné poskodi plastové soucdasti rukojeti a vyrazné zkrati zivotnost topného télesa.

Tryska se b&hem provozu nedotyka kolik{ IC bloku.

PFi pouzivani stolu s horkym vzduchem spojte zemnici vodic.

PFi odstrafiovani nebo pajeni soucasti SMT nezapomente rovhomérné ohrivat koliky soucasti.

’ v v ’ - v v awvrs . z O v ’ .
Pracovni vyska trysek by méla byt co nejrovnomérnéjsi. Pokud je to nutné, muze byt stojan
provozovan.
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Vymeéna topného télesa

Obrazek 1

Obrazek 2

Jak je znazornéno na obrazku 1, uvolnéte Srouby v otvorech 1 a 2 proti sméru hodinovych
rucicek a potom odsroubujte plastové soucasti, které jsou znazornény na obrazku 3 proti
sméru hodinovych ruci¢ek, a otevrete sestavu rukojeti (viz obrazek 2).

Pokyny k vyméné topného télesa

1. Po demontazi sestavy rukojeti (obr. 2) odpojte trubku svafovaciho zeleza, odpojte zemnici
konektor trubky svarovaciho Zeleza, pumpujte horké téleso z trubky svarovaciho Zeleza,
peclivé zkontrolujte tepelny izolator ve svafovacim potrubi a pak vyvinout teplo. Konektor pro
télo a linku dopravniku.

2. Opatrné pfipojte novy topny ¢lanek, neotirejte, netlacte na topny clanek a pfi demontazi jej
znovu naplnte podle postupu v opa¢ném smeéru.

UPOZORNEN{

Poznamka k vymeéné topného télesa:

1. Po poskozeni topného télesa pouzijte plvodni vyménu tovarny. V opaéném piipadé zpUsobi,
ze jednotka bude pracovat abnormalné nebo pristroj poskodi.

2. PFi pfipojeni konektoru ohfivace spravné pfipojte vodici svorky a vénujte pozornost
rozliSovani polarity svorkovnicovych svorek snimace. V ohfivacim prvku jsou Ctyfi konce vedeni
a snimac je dva, které jsou podle barvy krytu rozdéleny na ¢ervenou a modrou. Cervena je
kladny pdél Cidla, modry je zaporny pél Cidla a dalsi dva jsou topné draty.

Olovéné vodi¢e, vodi¢e voditl topeni se nemusi rozliovat podle polarity.

3. PFi vytapéni topného télesa z ocelovych trubek neposkozuijte tepelnou izolaci slidy v trubce
svarovaciho Zeleza. Pfi vyméné topného télesa peclivé zkontrolujte, zda je tepelna izolace slidy

uvnitf ocelového potrubi neporusena. Pokud je poskozena, musi byt vyménéna. Po
. s s Ve O v .7 7 v ’ ’ . o
nainstalovani topeni muze dojit k vaznym unikum.

VYMENA POJISTKY

Jak je znazornéno na nasledujicim obrazku. Vyjméte pojistkovou skrifku a vyménte pojistku.
(pred vyménou pojistky nezapomernite zkontrolovat a vycistit pojistku, odstrante zavady)

Hadex, spol. s.r.0., Kosmova 11, 702 00, Ostrava - Pfivoz, tel.: 596 136 917, e-mail: hadex@hadex.cz, www.hadex.cz
Jakékoliv druhy neopravnénych kopii tohoto navodu i jeho ¢asti jsou pfedmétem souhlasu spole¢nosti Hadex, spol. s.r.o.



PRIKLAD NASTAVENI HORNI TEPLOTY VZDUCHU

Napriklad:
Zvyste teplotu ze 100 na 350
{00 >350]

Stisknéte klavesu UP

0d 350 ° C do 100 ° C, operace naopak (pomoci chlazeni dold)

Oprava teploty
Pokud pfistroj pro méreni teploty hlasi chybu na vystupni teploté, upravte mnozstvi korektoru
CAL pomoci $roubl pro korekci teploty.

=) S-H [H-E
Chcete-li vstoupit do zobrazeni stavu energie, jak je znazornéno na obr. 1, jsou abnormality

obvodu snimace a snimace uvedené na obr. 2, topné téleso a otvory souvisejici s topnym
télesem zobrazené na obrazku 3.

Navod k obsluze modelu 8586D:
Popis panelu modelu 8586D
1 zobrazeni teploty svarovaciho stolu
soLouming . 2 zobrazeni teploty horkého vzduchu
3 snimac teploty
4 ovladaci knoflik pro nastaveni rychlosti vétru
5 kalibrace teploty zeleza
6 kalibrace teploty horkého vzduchu
7 spinac horkého vzduchu
8 konektor sestavy drzaku horkého vzduchu
9 konektor rukojeti svarovaciho stolu
10 svarovaci spinac

Stisknéte knoflik nastaveni teploty, mlzZete zadat nastaveni teploty horkého vzduchu a pajeci
stanice, nastavte v nasledujicim poradi: odvzdusnéni horkovzdusné stanice- - vystup pajeci
stanice; zadejte sadu poté, co se vybrana polozka objevi na blikajici obrazovce. V tuto chvili
muUzete otocit kodér pro Upravu dat, doleva nebo doprava, zvysit rozliSeni o 1.

Nastaveni rezimu zobrazeni 8586D

Stroj ma rezim zobrazovani ve dvou stupnich Celsia a Fahrenheita, mizete je libovolné
prepinat mezi sebou.

Provoz spinace: dlouze stisknéte nastaveny snimac na 5 sekund, pfistroj se automaticky
pfepne, rozsah zobrazeni:

Pajeci stanice:

Stupné Celsia: 480 - 200

Stupné F: 392 - 896

Vybuch:

Stupné Celsia: 500 - 100

Stupné F: 212 - 932

MONTAZ A POUZITI ZASOBNIKU PAD

Pfed pouzitim je rukojet pajeci podlozky pfipojena k hostitelskému konektoru a pfi pfipojeni je
tfeba vénovat pozornost poloze konektoru. Umistéte rukojet svafovaci podlozky do drzéku.
Nastavte pozadovanou teplotu, poté co je teplota stabilni, miZete operaci provést.
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POUZITI SVAROVACIHO STOLU - UPOZORNEN{

1. PFi pouziti pajeci stanice se nedotykejte hrotu pajeciho Zeleza a blizkych kovovych casti.

2. Nikdy nepouzivejte pajeci stanici na hoflavy predmét. Informujte ostatni, ze Spi¢ka pajeciho
hrotu je velmi horkd a mdze zplsobit nehodu. Vypnéte napajeni ptistroje, pfi prestavce nebo
jej nepouzivate.

3. Nikdy nepouzivejte Spicku pajeciho zeleza pro jiné nez pajeci operace.

4. Neodstrafiujte zbytky toku poklepanim na $pi¢ku pajeciho zeleza, protoze to mize zpdsobit
vazné poskozeni Spicky pajecky nebo topného télesa.

5. Pajeci stanice v pajecim zafizeni vytvareji kouf pri pouziti a pracovisté by mélo byt dobre
vétrané.

6. Cistici houba se pouziva k ¢idténi hlavy svarovaciho Zeleza. Pfi pouziti houbi¢ky pouZivejte
vodu pred stlacenim, jinak by doslo k poskozeni hlavy svarovaciho zeleza.

7. Po ukonéeni kazdého pouziti musi byt rukojet paje¢ky umisténa v drzdku pajecky

POUZITI A UDRZBA SPOJOVACI HLAVY

Vyberte pajeci sparu s maximalni kontaktni plochou hlavy Zeleza, kontaktni plocha vhodného
prenosu tepla bude neji¢innéjéi, provozovatel mize rychle zjistit kvalitu svafovani.

Spojovaci hlava se pfed prvnim pouZitim musi nejprve zahfat na teplotu 200 ° C na cin (tj.
Spicka cinu).

Pravidelnym cisténim a Udrzbou Zelezné hlavy, kterou Casto pouzivate, zlepsite tepelnou
vodivost Ucinnosti pajeci hlavy.

Nepouziva-li se zeleznd hlava po dlouhou dobu pfi vysokych teplotach, zplsobi tok Zeleza na
oxidy, vazné ovlivni tepelnou ucinnost hlavy pajecky, coz vyrazné snizuje teplotu prevodovky.

Neohybeijte pajeci hlavu, miZete zplsobit poskozeni hlavy. Tavidlo, zkuste zvolit méné
aktivovany kalafunovy tok, vysoky obsah aktivniho toku nebo kyselého toku, urychli koroze
hlavy, zkrati zivotnost hlavy.

Pri vymeéné hlavy nebo topného télesa by v pripadé potfeby méla byt opravena teplota Spicky,
protoze &picka je rlznych styll, typQ, materiald, tvar( a dalich faktord, picka mize mit
odli$né teploty, dodrzujte koeficient teplot, jsou riizné mezi riiznymi modely nebo provedte
kalibraci hlavy a pristroje pro méfreni teploty.

VYMENA TOPNEHO TELESA
KdyzZ je ohfivaC poskozen, dily je tfeba ochladit, nejprve vySroubovat matici objimky, vyjmout

sestavu objimky, potom odSroubovat plastovou hlavu Sroubu rukojeti, vytahnéte vodici desku
topného télesa (viz obrazek 1) poskozené svarovanim pod télesem a vymérite jej.

BRI

i-— 66mm —_—

=it 8.8 = (T )

Vyménte, viz obr. 1, zndzornéno na obr. 2, pro pfipojeni ke stejnému Cislu, nepreberte Spatné,
7 v e e v v .vO Ve 7 v 7 v e
topné téleso se sklada ze Ctyr vodicu, podle rozdilu delky se déli na: 1 a 2 pro ohrev topného
v s s . o v ’ .V Ve v v s s
télesa, normalni odpor je 13 ohmu; 3 a 4 pro oloveny vodic snimace, blizici se normalni
hodnoté 0, 3 pro senzor snimace katody, barva je ¢ervend; 4 pro senzor snimace anody, barva
je modra.
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UPOZORNENT PRI VYMENE TOPNEHO TELESA

1. po poskozeni topného télesa, se ujistéte, ze pouzivate plvodni tovarni téleso, v opaéném
vr v o 7~ . . s v . v
pripadé to zpusobi, ze stroj nepracuje normalné nebo je poskozen.

2. vénujte pozornost pozitivnim a negativnim ¢astem snimace topného télesa, nepreberte
Spatné, vytapéci téleso je keramické c¢asti, netisknéte vahou ani netreste, jak je znazornéno na
obrazku 3, horni ¢ast topného télesa na vzdalenost kabelaze je 66 mm.
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Pro dalsi specifikace spojovaci hlavice a trysky se obratte na vyrobce

ROZMERY A SPECIFIKACE TRYSKY

Specifikace velikosti pro ploché zobrazeni dat IC (mm)
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Parametr specifikace:
Poznamka: Nasledujici specifikace a vzory mohou byt zménény bez predchoziho upozornéni

Napéti AC 220V 50Hz Pajeci stanice
Napajeni 450 W Napéti 220 V AC
Typ Cerpadla Jemny vitr Vykonovy 50w
odpad
Pritok plynu 120L / min teplotni rozsah | 200 -480° C
teplotni rozsah 100-500°C zemni napéti 2mV pod
Uzemnovaci 2mQ pod
odpor
Délka rukojeti 120 cm Topné téleso Keramicky ohfivac
hluk <45db vykon ohf¥ivace | 50W

Udrzba a &igténi

Produkt nevyZaduje zadnou udrzbu. K ¢isténi pouzdra pouzivejte pouze mékky, mirné vodou
navlhéeny hadFik. Nepouzivejte Zadné prostfedky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédla
(Fedidla barev a lak{), nebot by tyto prostfedky mohly poskodit pouzdro produktu.

Recyklace:

Elektronické a elektrické produkty nesmé&ji byt vhazovany do domovnich odpadd. Likviduje
odpad na konci doby Zivotnosti vyrobku pfiméfené podle platnych zakonnych ustanoveni.
Setfete zivotni prostrfedi a prFispéjte k jeho ochrané!

Zaruka:

Na tento produkt poskytujeme zaruku 24 mésicl. Zaruka se nevztahuje na $kody, které
vyplyvaji z neodborného zachdzeni, nehody, opotifebeni, nedodrzeni navodu k obsluze nebo
zmeén na vyrobku, provedenych treti osobou.
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